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*Hauptgegenstand unserer Tatigkeit ist die Produktion der Pressstiicke aus
Plast, einschlieBlich der Montage der groBeren Ganzheitens.

*Wir sind eine private Gesellschaft mit 100% Anteil des slowakischen Kapitals.

*Gesellschaft LPH AG wirkt auf dem Markt seit dem Jahr 1995. Wir haben mit
den Lieferungen der Plastteile fiir Kiihlschrénke - Calex angefangen, spater
hat die Gesellschaft die Montagen als Sublieferungen fiir weiBe Technik
realisier.

*In der Jahreswende vom 2006 zu 2007 ist der Ausbau
der neuen Industriehalle in Poprad Matejovce
realisiert worden, die sich auf die Produktion der
Spritzteile und Montagen konzentriert.

+Zusammen mit Schwestergesellschaften bilden wir eine Produktionsgruppe, die den Kunden eine komplexe
Losung auf dem Gebiet der Plastteile vom Projekt, durch die Prototype, die Formproduktion, die Validierung,
die Plasteinspritzung, die Montage bis zur Logistik gewahrt.

Im Rahmen der Gruppe wirken folgende Subjekte:

- 1. Presovaer Werkzeugmacherwerkstatt (presovska nastrojaren) GmbH mit dem Sitz in PreSov —

Formproduktion und Produktion der Werkzeuge

- LPH Vranov n/T, GmbH, Produktionsbetrieb in Vranov n/T — Plasteinspritzung

- RPIC — Berater- und Informationszentrum in PreSov — Projekte und Fonds der EU

Unsere Prioritdten: Komplexitat des Angebots/Flexibilitat/Produktionsqualitat/Entwicklung der Technologien/Kostensenkung

—

"Wir arbeiten beim Vorschlag der § .Hauptlieferant des Werkzeugs, der J LPH verfiigt iber eine breite Skala der

Teile mit, mit dem Ziel die darauf ¥ Formen und anderer Werkzeug- [| Technologien fiir die Bearbeitung der Plaste.
folgenden Produktionskosten zu § gienstleistungen ist die Gesellschaft 1. [ Sie besitzt die Technologien fiir:
tallrpmleren. _ _ PN als Mitglied der Gruppe LPH. -die Bearbeitung der Thermoplaste per
Wir legen Teile zu einem J .vsgjichkeiten der Werkzeug.: J Injektionseinspritzun
Produktionskomplex zusammen ) P g
Wir sucheFrjl o timalé Produktion der Formen bis 5 000 kg. ‘Bearbeitung von zwei Sorten der
Materialls P AusmaB: 800 x 1000 x 800 mm. Thermoplaste durch gleichzeitige Einspritzung
-VSire:/IvZ ohsirllr?el\sl].teri lien ab — Struktur der Produktion: Formen fiir —Biinjektion

cnsein Hateria a Thermoplast, Thermoset und ‘Bearbeitung von Thermoset durch
z.B. Aluminium und seine Bik t L . .
Legierungen durch Materialien fomponente. InJekt|o_nse|nspr|tzung :
auf der Basis der Plaste. *Analytische Operationen MOLD FLOW, § -Bearbeitung von Thermoset durch direkte

Festungsumrechnungen ... Pressung

Fir die Beglaubigung der
Vorschlage gewahrleisten wir
falls notwendig Werkzeug fiir
die Produktion der
Prototype.

*Technologische Ausriistung: 7 EDM

Maschinen AGIE (spark + wire cut), 3 Unsere Gesellschaft legt ein hohes Gewicht auf

bearbeitende CNC Zentren DECKEL Neuerungen und Modernisierung der
*Mehr Info: www.1pn.sk technologischen Einrichtungen.

*Eine der Prioritaten der Gesellschaft ist Einhaltung und Entwicklung
der Prinzipien der Qualitat und Proaktivitat in der Richtung Kunde.
*Gesellschaft ist seit dem 6-ten Dezember 2007 in der Ubereinstimmung
mit ISO 9001:2000 und DIN ISO 14001:2004 testiert.

=——w *Ausstattung der Gesellschaft in dieser Richtung ist ziemlich breit und
Froe i pasic moucs. —— mit dem Nachdruck auf statistische Methoden der Auswertung. 3D
KoordinatenmeBgerat, digitale Mikrometer und Schublehren, die am
Programm der statistischen Regulierung angebunden sind, Waagen
METTLER-TOLEDO und verschiedene andere metrologische
Einrichtungen und Laboreinrichtungen.
*Wir halten Prinzipien ein, dass man die Qualitat produzieren soll und wir
investieren erhebliche Mittel in Qualitatsproduktionstechnologien als auch
in die Erziehung und
Ausbildung der
Mitarbeiter. Diesem
Ziel sind auch
gleichlaufende Aktivitdten der Gesellschaft untergeordnet als auch
Bereitstellung des Models der Prozessleitung, Applikation der Methoden <
Sigma ...




TECHNOLOGIES IN LPH:

Unsere Gesellschaft legt einen hohen
Nachdruck auf Neuerung der Technologien
und damit verbundene Produktivitat und
Stabilitat des Prozesses, die Qualitdt der
Produktion gewahrleistet. Bezugstiberblick der
Technologien steht in der beiliegenden Tabelle.
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MACHINE TYPE CLAMPING FORCE (TONS) | PCS.
Demag ET 1000/1400 - 11500 system 1100 1
Demag ET 800/1120 - 6400 system 880 1
Demag ET 800/1120 - 6400 system 880 1
DEMAG 650-1000-5200 720 1
Demag ET 420/810 — 2300 concept top 460 1 —~a
DEMAG 250 280 1 N =
Demag ET 125 — 480 NC4 150 1 A\ ,‘.«
Demag ET 120 — 430 EcQ 130 1
CS 195/100 100 1 _ ; : : L &
ARBURG 25T 25 1 . b et g
ERZEUGNISFINALISIERUNG ... MESSEN UND TESTUNG LOGISTIK & TRANSPORT

Das urspriingliche Produktionsprogramm LPH, Im Rahmen der Qualitéat- Gesellschaft LPH fullt
das auf die Einspritzung der Plaste gerichtet sanforderungen der produzierten Teile, Auftrage fiir ihre Kunden in
worden ist, ist in der Gegenwart intensiv auf sowohl individuellen Teile als auch der Form der Lieferung der
hoéhere Finalisierung des Ausgangsproduktes Gruppenteile in der Form der Komponente fir
ausgebreitet. Vor allem in der Richtung zu Zusammenstellung, ist Testen Produktionslinien.
montierten Zusammenstellungen und durchgefiihrt, ob die ersuchten Wir sind uns der
Subzusammenstellungen. In der Gegenwart Eigenschaften des Produkts erreicht Verantwortlichkeit fir die
werden vor allem Projekte fiir Branchen der sind: z. B.: rechtzeitige Lieferung der Ware
Birotechnik und Automobilindustrie ‘Testen der Parameter des bewusst und dem unterordnen
angelaufen. Eingangsmaterials wir alle Aktivitdten aus dem

Die vorbereiteten Montagegeléande J§ -Testen der Eigenschaften der Pressteile §f A s p e k t der

haben eine Flache von 400 m2. — Farbténung, Durchléssigkeit des Produktionsplanierung und
Im Rahmen der Montageoperationen bieten Lichtes, Struktur der Oberflach... Materialdeckung.
wir gleichzeitig folgende Operationen an: ‘Testen der Eigenschaften der Lieferungen realisieren wir
*Lackieren von Teilen Zusammenstellungen — verschiedene [| Mittels unserer Logistik bzw. in der
*SchweiBarbeit per Ultrasonic und Belastungskraft, volumegmisshe Zusammenarbeit mit Logistik
Vibrationen Messungen unseres Geschaftspartners.

CHARAKTER DER PRODUKTION:

Wir konzentrieren uns auf die
Produktion der Tragkonstruktionselemente
der Gerate aus PP, der technischen
Pressstiicke aus Plast auf der Basis PA 6.6,
11, 12, POM, PBT und Teile, die
Gestaltungsteile der finalen Produkte auf de
Basis ABS, PC bilden.

REFERENZEN:
Zu unseren bedeutendsten Kunden —
Abnehmern LPH gehéren: bekannte Hersteller
der Gartentechnik, weiBen Technik und
Birotechnik aus dem Inland und Ausland...
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LPH a.s.
Priemyselna ul.
059 01 POPRAD-MATEJOVCE

plastové dielce a montaze
viac info: http://www.lph-as.sk

N1.PN
formy a nastroje
1.presovska nastrojaren, s.r.o.
Lubocnianska 2407
080 056 PRESOV-LUBOTICE

formy a nastroje
viac info: http://www.1pn.sk

- L)
(LPH)
LPH Vranov n/T. s.r.o.

Pod dolami 838
093 01 VRANOV n/T.

Plastové dielce a montaze
viac info: http://www.Iph.sk

RPIC PRESOV.
Raimanova }
080 01 PRESOV

regionalne poradenské infocentrum
viac info: http://www.rpicpo.sk
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LPH a.s.

Pod dolami 838

093 01 VRANQV n/T
SLOVAK REPUBLIC

Tel: +421.52.4180812
Fax: +421.52.4180815
Email: info@Iph-as.sk
Http://www.lph-as.sk
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